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RESUMO

O objetivo deste trabalho foi o desenvolvimento de um algoritmo de modelagem e otimizacdo a fim de
determinar as condigdes de maxima receita produzida por uma cadeia de suprimentos de gas natural composta
por diferentes fontes de produgdo de gas natural e diferentes ativos de processamento de gas. O algoritmo ¢
composto por duas etapas de otimizagdo: a primeira, composta pela alocagdo do gas dos diferentes pontos de
producdo para os ativos de processamento ¢ a segunda etapa, composta pela otimizagdo da alocagdo de gas
interna entre as diferentes unidades de processamento do maior ativo considerado neste trabalho. Para a
modelagem deste ativo, ¢ apresentado o Modelo de Recuperagdes, que ¢ baseado nos calculos dos fatores de
recuperacdo calculados pelo simulador Aspen HYSYS de uma simulagdo ja existente (Paiva et al., 2024). Este
modelo foi validado com os resultados obtidos com o simulador de processos, que apresentou resultados
préximos aos obtidos pelo simulador. A etapa de ambas otimizagdes fazem uso da estratégia de otimizagdo linear
sucessiva (SLP), em que o problema de otimizagdo ¢ sequencialmente linearizado em relagdo as variaveis de
decisdo (Griffith e Stewart, 1961). Esse processo ¢ executado iterativamente até que o resultado do LP convirja
para o resultado o6timo. A definicdo das composigdes de cada fonte de gés foi determinada randomicamente com
base em composigdes reais de plataformas. Ao todo, foram avaliados cem diferentes composigdes levando a uma
receita total média de 12.5 MUSD/d para a maior parte dos cenarios avaliados. Com o intuito de avaliar a
capacidade do otimizador em cendrios em que o funcionamento da cadeia de suprimentos seja afetado, diferentes
eventos envolvendo paradas de operagdo e queda de limite de capacidade baseados em possiveis cendrios reais
foram elaborados como estudo de caso.
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