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RESUMO 

O crescimento da produção de biodiesel tem resultado em um excedente significativo de glicerol, 

intensificando as emissões de gases poluentes e agravando problemas ambientais em escala global. Torna-se 

necessária, portanto, a busca por rotas de valorização desse subproduto (Liao et al., 2009), com a produção de 

triacetina por meio da esterificação do glicerol com ácido acético destacando-se como alternativa promissora, 

sendo aplicada como aditivo para combustíveis e solvente na indústria alimentícia (Okoye et al., 2017). Neste 

contexto, o presente trabalho tem como objetivo simular e avaliar a rentabilidade do processo de produção de 

triacetina por rota de esterificação com ácido acético. 

A simulação, realizada no Aspen HYSYS, utilizou o modelo cinético proposto por Reinoso e Boldrini 

(2020) que considera reações consecutivas de formação de monoacetina, diacetina e triacetina. A planta, com 

capacidade de processamento de 300 kg h-1 de glicerol, é composta principalmente por um reator tubular seguido 

de colunas de destilação para purificação da triacetina acima de 97% em massa, além da separação dos subprodutos 

para possível reaproveitamento. Adicionalmente, foi realizada uma avaliação técnico-econômica preliminar com 

base na estimativa de custos de capital (CAPEX), utilizando correlações de custo descritas por Seider et al. (2003), 

e despesas operacionais (OPEX), calculando o preço mínimo de venda da triacetina a partir de análises de fluxo 

de caixa, considerando equity de 30% e imposto de renda federal de 25%.  

O processo simulado obteve um rendimento de aproximadamente 99,2% do valor teórico, demonstrando 

conversão e eficiência de separação satisfatórias. Do ponto de vista econômico, o CAPEX estimado, incluindo 

capital de giro, foi de aproximadamente 11,86 MMUSD, enquanto o OPEX foi estimado em 25,95 MMUSD a-1. 

O preço mínimo de venda foi estimado em 1617,47 USD t-1, próximo do preço de mercado (Santos et al., 2024), 

indicando que o produto pode ser comercializado a um preço competitivo. Em conjunto, esses resultados 

confirmam a viabilidade econômica da produção de triacetina a partir de glicerol, que também se destaca pelo 

elevado rendimento e pelo potencial de valorização do glicerol na cadeia produtiva do biodiesel. Como 

perspectivas futuras, a otimização de variáveis de processo, a investigação do reaproveitamento de subprodutos e  

a realização de análises de ciclo de vida podem contribuir para maiores progressos para uma produção sustentável. 
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